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Zweck dieser Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung ist wahrend der ganzen Lebensdauer der Dornpresse aufzubewahren und bei allen
Handhabungen in Zusammenhang mit der Dornpresse zu beachten.

Bei Weiterverkauf der Dornpresse hat der Verkaufer dem Kaufer die Betriebsanleitung zu tibergeben.

Allgemeine Sicherheitsinformationen und allgemeine Sicherheitsanweisungen
Bei der Benlitzung der Dornpresse ist mit folgenden Gefahrdungen zu rechnen und deshalb sind folgende
Schutzmassnahmen zu ergreifen:

Senkung des Pressenstempels: Stempelbremse muss zwingend immer angezogen sein

Herabfallende Teile: Sicherheitsschuhe nach EN20345

> B> B

Wegspickende Teile: Schutzbrille nach EN166 und Schutzhandschuhe

Beschreibung der Dornpresse
Mechanische Dornpresse mit manueller Bedienung.

Bei Anderungen an der Dornpresse, welche nicht von Hersteller schriftlich bewilligt worden sind, lehnt dieser
jegliche Haftung fiir Mangel an der Dornpresse infolge der Anderung ab.

Bestimmungsgemasser Gebrauch

Der Gebrauch der Dornpresse ist fur erwachsene Anwender in Innenrdumen von Gewerbe und Industrie
vorgesehen.

Die Dornpresse kann fir alle Ein- und Auspressarbeiten bis zu 5 Tonnen Druck verwendet werden. Weiter
eignet sich die Presse fur folgende Arbeiten: Raumen, Richten, Pressen, Biegen, Nieten, Pragen, Stanzen,
Montagearbeiten.

Unter anderem sind folgende Fehlanwendungen verboten: Holzspalten, Betéatigung des Handrades durch
gleichzeitig mehrere Personen.

Arbeiten mit der Dornpresse, Eingriffe an der Dornpresse und deren Handhabung dirfen erst vorgenommen

werden, wenn die dazu erforderlichen Informationen aus der Betriebsanleitung von den beteiligten Personen
gelesen wurden.

Wichtige Angaben zur Dornpresse
Die Dornpresse ist nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und entspricht den Anforderungen des
Bundesgesetzes uber die Produktesicherheit und der Verordnung uber die Produktesicherheit.

Massblatt (Lageplan/Grundriss), siehe Seite 11
Zeichnung Einsatzstempel, siehe Seite 12
Abbildung aller Teile/Ersatzteile, siehe Seite 13

Merkblatt Segmentanker HSA von Hilti, siehe Seite 14/15
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Transport, Handhabung und Lagerung der Dornpresse und oder Komponenten
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker, Transporteur

Beim Transport der Dornpresse ist wie folgt vorzugehen:
¢ Bereitstellen einer Europalette und 2 Holzlatten & 260 mm
¢ Die stehende Dornpresse mit Gurten am Pressenkopf befestigen. Siehe Massblatt Seite 11.
¢ Dornpresse heben
Geféahrdung durch Schwerkraft
Gurte auf Beschadigung und Tragkraft priifen. Gewicht der Dornpresse ist auf dem Massblatt

auf Seite 11 zu finden.

Gurte vorschriftsgemass am Kranhaken einhangen
Gurte gemass Massblatt auf Seite 11 befestigen A

+ Die Dornpresse mittels Kran in die Mitte der Palette stellen
¢ Den Pressenstempel mittels Handrad (Ring- oder Sternhandrad) ganz hochfahren

¢ Eine Holzlatte quer Uber den Pressentisch und eine Holzlatte quer Gber den Drehteller legen und mit
Stahlband an der Palette sichern.

Gefahrdung durch Wegspicken des Stahlbandes ins Auge und durch Schneiden
Schutzbrille nach EN166 tragen

Schutzhandschuhe tragen A

¢ Pressenstempel ganz nach unten fahren und Stempelbremse anziehen

Gefahrdung durch Quetschen

Hande nicht in Gefahrenbereich des Stempels bringen A
Gefahrdung durch Einziehen

Zahnkranz nicht bertihren

+ Dornpresse verpacken
¢ Palette mit Paletthubwagen vorschriftsgemass transportieren

¢ Abladen der Dornpresse von der Palette: siehe Inbetriebnahme Seite 4
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Beim Transport des Sockels ist wie folgt vorzugehen:
¢+ Bereitstellen einer Kleinpalette 80x60 cm und 1 Holzlatte a 500 mm
¢ Den stehenden Sockel mit Gurten an der Mittelverstrebung befestigen. Siehe Massblatt Seite 11.

¢ Sockel heben

Gefahrdung durch Schwerkraft
Gurte auf Beschadigung und Tragkraft prifen. Gewicht des Sockels ist auf dem Massblatt auf

Seite 11 zu finden.

Gurte vorschriftsgemass am Kranhaken einhangen

Gurte gemass Massblatt auf Seite 11 befestigen

¢ Den Sockel mittels Kran in die Mitte der Palette stellen
¢ Die Holzlatte langs tber die Verstrebungen legen und mit Stahlband an der Palette sichern.

Gefahrdung durch Wegspicken des Stahlbandes ins Auge und durch Schneiden
Schutzbrille nach EN166 tragen

A

Schutzhandschuhe tragen

¢  Sockel verpacken
¢ Palette mit Paletthubwagen vorschriftsgemass transportieren

¢ Abladen des Sockels von der Palette: siehe Inbetriebnahme Seite 4

Inbetriebnahme
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker

Bei der Inbetriebnahme der Dornpresse mit Sockel ist wie folgt vorzugehen:
¢ Stahlbander aufschneiden

Gefahrdung durch Wegspicken des Stahlbandes ins Auge und durch Schneiden
Schutzbrille nach EN166 tragen

A

Schutzhandschuhe tragen

¢ Presse und Sockel auspacken

¢ Den stehenden Sockel mit Gurten an der Mittelverstrebung befestigen. Siehe Massblatt Seite 11.
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¢ Sockel heben
Gefahrdung durch Schwerkraft
Gurte auf Beschadigung und Tragkraft prifen. Gewicht des Sockels ist auf dem Massblatt auf
Seite 11 zu finden.

Gurte vorschriftsgemass am Kranhaken einhangen
Gurte gemass Massblatt auf Seite 11 befestigen A

¢ Sockel am Bestimmungsort mit Kran aufstellen und Gurte lésen
Gefahrdung durch Schwerkraft/Kippgefahr

Fussflache des Sockels nur auf sauberen und ebenen Boden stellen, so dass die A
Bodenbeschaffenheit fir die Segmentanker HSA von Hilti geeignet ist

¢  Sockel mit Segmentanker HSA von Hilti M12 an den vorgesehenen Bohrungen am Boden verankern
(siehe Merkblatt Seite 14/15).
+ Kontrolle, ob die Stempelbremse der Dornpresse angezogen ist, ansonsten anziehen
+ Die stehende Dornpresse mit Gurten am Pressenkopf befestigen. Siehe Massblatt Seite 11
¢ Dornpresse heben und auf dem am Boden verankerten Sockel platzieren
Gefahrdung durch Schwerkraft
Gurte auf Beschadigung und Tragkraft prifen. Gewicht der Dornpresse ist auf dem Massblatt
auf Seite 11 zu finden.
Gurte vorschriftsgeméass am Kranhaken einhangen

Gurte gemass Massblatt auf Seite 11 befestigen

Die Dornpresse so zu platzieren, dass die erforderlichen freien Raume gewahrleistet sind
(siehe Massblatt Seite 11).

Weiter ist zu beachten, dass eine fur die Arbeit ausreichende Raumbeleuchtung A
vorhanden ist.

¢ Gurte losen

¢ Presse an den 4 vorgesehenen Befestigungsléchern mit den mitgelieferten Schrauben am Sockel
festschrauben

+ Drehteller in die vorgesehene Bohrung auf die Tischplatte der Dornpresse legen

Gefahrdung durch Fehlbeanspruchung
Fur Werksticke ab 5 kg die Handhabung mit folgender Methode beurteilen:

www.suva.ch/88190.d. Gegebenenfalls Hebemittel verwenden. A
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Einrichten
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Anwender, Dritte, Mechaniker

Beim Einrichten ist wie folgt vorzugehen:

+ Kontrolle, ob die Stempelbremse angezogen ist, ansonsten anziehen

Gefahrdung durch Quetschen
Héande nicht in Gefahrenbereich des Stempels bringen

Stempelbremse anziehen A

Geféahrdung durch Einziehen

Zahnkranz nicht bertihren

¢ Den Drehteller auf gewtiinschte Aussparungsbreite drehen
¢ Drehteller bei Nichtgebrauch entfernen

Gefahrdung durch Fehlbeanspruchung
Fir Werkstiicke ab 5 kg die Handhabung mit folgender Methode beurteilen:

www.suva.ch/88190.d. Gegebenenfalls Hebemittel verwenden. A

Werkzeugaufnahme
¢ Einsatzstempel/Werkzeug unten am Pressenstempel festhalten

¢ Losen der Klemmschraube am Pressenstempel
¢ Entfernen des Einsatzstempels/Werkzeugs
¢ Einsetzen des Einsatzstempels/Werkzeugs

¢ Befestigung des Einsatzstempels/Werkzeuges mittels Klemmschraube am Pressenstempel

Geféhrdung durch herabfallende Gegenstande
Nicht vom Hersteller gefertigte Einsatzstempel/Werkzeuge gemass Zeichnung
Einsatzstempel auf Seite 12 herstellen.

Bei losem Einsatzstempel/Werkzeug, Klemmschraube anziehen. A
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Betrieb (Produktion)
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Anwender, Dritte, Mechaniker

Im Betrieb (Produktion) ist wie folgt vorzugehen:

L2

Werkstick ergreifen und auf Drehteller oder Tischplatte legen

Gefahrdung durch Fehlbeanspruchung
Fur Werksticke ab 5 kg die Handhabung mit folgender Methode beurteilen:

www.suva.ch/88190.d. Gegebenenfalls Hebemittel verwenden. A

Einpressteil ergreifen und auf die vorgesehene Stelle des Werkstiickes legen
Pressenstempel mittels Handrad (Ring- oder Sternhandrad) auf das Werkstiick fahren

Gefahrdung durch Quetschen
Hande nicht in Gefahrenbereich des Stempels bringen

Stempelbremse anziehen A
Gefahrdung durch Einziehen

Der Pressenstempel darf nur bewegt werden, wenn sich kein Korperteil im Gefahrenbereich befindet

Zahnkranz nicht bertihren

Pressenstempel driickt auf das Werkstlck

Werkstuick mittels Pressenstempel auf die gewlinschte Position pressen
Pressenstempel hochfahren

Werkstiick entnehmen

Gefahrdung durch Fehlbeanspruchung
Fir Werkstlicke ab 5 kg die Handhabung mit folgender Methode beurteilen:

www.suva.ch/88190.d. Gegebenenfalls Hebemittel verwenden. A
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Reinigung
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Anwender, Dritte

Bei der Reinigung ist wie folgt vorzugehen:

¢ Wachentliche Reinigung des Pressenstempels mittels Reinigungstuch
Instandhaltung

Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker

Bei der Instandhaltung ist wie folgt vorzugehen:

¢ Schmiernippel beim Getriebe alle 6 Monate mit Universalfett schmieren
¢ Pressenstempel monatlich mit Gleitbahndl schmieren

¢ Jahrliche Kontrolle der Teflon-Bremsscheibe beim Handrad, ggf. auswechseln

Wechsel Teflon-Bremsscheibe
Es durfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden (Bestell-Nr. Bremsscheibe Teflon).

¢ Pressenstempel auf Tischplatte senken

Gefahrdung durch Quetschen
Hande nicht in Gefahrenbereich des Stempels bringen

Stempelbremse anziehen A

Gefahrdung durch Einziehen

Zahnkranz nicht bertihren

¢ Losen und entfernen des Sterngriffes in der Mitte des Handrades

¢ Tellerscheibe und Unterlagsscheibe entfernen

¢ Handrad entfernen

¢ Nutenkeil entfernen

¢ Teflon-Bremsscheibe entfernen und durch neue Bremsscheibe ersetzten
¢ Nutenkeil einsetzen

¢ Handrad montieren

¢ Verzinkte Unterlagsscheibe anbringen

¢ Schwarze Tellerscheibe mit Vertiefung zum Handrad anbringen

¢ Einsetzen und anziehen des Sterngriffes in der Mitte des Handrades
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Produktionsstdrung
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker

Bei Produktionsstérungen ist wie folgt vorzugehen:
¢ Falsche Position des Drehtellers (Schlitzbreite): ggf. in die richtige Position drehen

¢ Fremdkdorper zwischen Tischplatte und Werkstiick: ggf. Fremdkorper entfernen

Stoérung an der Dornpresse
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker

Bei einer Stérung an der Dornpresse ist wie folgt vorzugehen:

¢ Selbstandiges Senken des Pressenstempels: Anziehen der Stempelbremse

Ausserbetriebnahme
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker

Bei der Ausserbetriebnahme ist wie folgt vorzugehen:
¢ Drehteller anheben und aus der Zentrierbohrung des Tisches hochziehen

¢ Pressenstempel ganz nach unten fahren und Stempelbremse anziehen

Gefahrdung durch Quetschen

Hande nicht in Gefahrenbereich des Stempels bringen

Gefahrdung durch Einziehen

Zahnkranz nicht bertihren

¢ Schrauben in den Befestigungslochern der Presse vom Sockel |6sen
¢ Dornpresse mit Kran auf Palette legen (siehe Betriebsart Transport Seite 3)
¢ Segmentanker HSA von Hilti am Boden l6sen

¢ Sockel mit Kran auf Palette legen (siehe Betriebsart Transport Seite 3)

Entsorgung
Eingriff darf vorgenommen werden durch: Dritte, Mechaniker, Transporteur, Entsorger

Bei der Entsorgung ist wie folgt vorzugehen:
¢ Entfernen von Ol und Fett
¢ Kunststoffteile demontieren und fachgerecht entsorgen

¢ Metallteile fachgerecht entsorgen

Betriebsanleitung Dornpresse Weidmann Typ EP5 mit Sockel Version 05.2019
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Erklarung beziglich CE Konformitéat

Hiermit erkléaren wir, dass wir unsere Dornpressen mit keinem CE-Zeichen versehen durfen, da diese nur
mit menschlicher Kraft angetrieben werden und keine Hebevorgange aufweisen und somit nicht in den
Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fallen.

Auszug aus der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Maschinen im Sinn des Artikels 1 der Maschinenrichtlinie, missen gemass Artikel 2 der Maschinenrichtlinie
bezuglich des Antriebs eine der folgenden Eigenschaften aufweisen:

e eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschlichen oder
tierischen Kraft ausgestattete oder daflir vorgesehene Gesamtheit miteinander verbundener Teile
oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die fur eine bestimmte
Anwendung zusammengefigt sind

e eine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines

bzw. eine beweglich ist und die fir Hebevorgange zusammengefugt sind und deren einzige
Antriebsquelle die unmittelbar eingesetzte menschliche Kraft ist
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Massblatt (Lageplan/Grundriss)
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Zeichnung Einsatzstempel
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Abbildung aller Teile/Ersatzteile
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Merkblatt Segmentanker HSA von Hilti

Technische Daten Metalldiibel

Segmentanker HSA

Ankertyp
S ¢ e HSA
(Galvanisch verzinkt)
-
R HSA-BW mit grosser Unterlegscheibe
(Galvanisch verzinkt)
e = HSA-R
(Nichtrostender Stahl A4)
(Auf Anfrage auch in A2)
Drehmomentstab S-TB
(M8, M10, M12, M16)
Hilti Software
Zulassungen/ Priifberichte
Beschrelbung Behdrde/Prifstelle
Europaisch Technische Zulassung # DIBt, Beriin
Brandschutzprafbericht IBMB, Braunschweig

= Alle in diesem Abschnitt angegebenen Daten laut ETA-11/0374.

Lastdaten (fiir Einzelbefestigungen).

Alle Daten in diesem Abschnitt basieren auf folgenden Grundiagen:

* Korrekte Montage (siche Montageanweisung).

* Kein Einfluss von Achs- und Randabstanden.

* Einhaltung der Mindestbauteildicke.

» Ungerissener Beton G 20/25, f.y cuee = 25 N/mm2.

=T

Merkmale & Nutzen

* Geeignet fur ungerissenen
Beton C 20/25 bis C 50/60

* Schnelles und sicheres Aufbringen des
Montagedrehmomentes mittels Tangentialschlag-
schrauber und Spezialnuss moglich

* 3 Einbindetiefen fur hochste Flexibilitat

* Diamantbohren fir M12 bis M20 in ETA geregelt

* Zeitsparende und zulassungskonforme Montage
mit dem Schlagschrauber SIW 22-A/14-A L.V.m.
dem Drehmomentstab S-TB

Nummer

[ ETA-11/0374
3215/229/12

Geprifte Befestigungen im vorbeugenden baulichen Brandschutz

fur Segmentanker HSA/HSA-R

Baricht des IBMB

Technische Universitét Braunschweig Nr.

Prifungen

3049/8151

HSA

M6
ma
M10

58E3 3

Mi0
M2
M16

Betriebsanleitung Dornpresse Weidmann Typ EP5 mit Sockel

= Geprift nach der inter

| genormtan Ei

yperaturkurve (ISO 834, DIN 4102-2)
= Geprift im gerissenen Beton bei direkter Baflammung ohne schitzende MaBnahmen

Maximale Lasten [kN] fiir geforderte Feuerwiderstandsdauer

90 min
03
05
13
18
40
70
08
18
3.0
40
75

Version 05.2019

120 min
0,25
04
1,0
1,2
30
50
06
1,2
25
30
60
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th l l Technische Daten Metalldiibel

Technische Daten fur Segmentanker HSA/HSA-R

* Auszug aus den Anwendungsbedingungen der Zulassung nach Bemessungsverfahren A (ETAG Annex C, 1997).

Zulassung ETA-11/0374 vom 19.07.2012
Verankerungsgrund Beton = C20/25 (B25)
HSA
M& M8 M10 M12 M16 M20
Bohrdurchmesser d [rmm] 6 8 10 12 16 20
Durch bohrrung im Anbauteil ds [mm] 7 9 12 14 18 22
Drel beim V. kern Tine [Nm] 5 15 25 s0 :v 200
Schiisselweite sSwW [mm] 10 13 17 19 24 30
Geri Beton mit reduzierter (hnom1) V k ief
" Zulassige Zuglast je Dubel N_, [kN] - - - - - -
" Zulassige Querlast je Dubel Vo [kN] - - - - - -
+ Ungerissener Beton mit reduzi [hinoem1) Vi k ief
»2 n Zulassige Zuglast je Dubel N [kN] 29 40 6.1 8,5 12,6 15,6
‘é " Zulassige Querlast je Dubel Vaa [kN] 37 40 10,8 16,9 291 31,2
5 Genssener/ Ungenssener Beton mit reduzierter (haom1) Vi k 1efi
E 4 Achsabstand [ [mm] 20 20 120 150 195 225
§ 4 Randabstand = [mm] 45 45 60 75 97 113
> 5 Minimaler Achsabstand Smin [mm] 3s 3as s0 70 a0 195
§  Minimaler Randabstand Conin [mm] 35 40 50 70 80 130
Bohrlochtiefe [ - [em] 4.2 44 55 T2 8,5 98
Mindestbauteildicke B [mm] 100 100 100 100 140 160
Gerissener Beton mit Standard (hoomz) Verankerungstiefe:
% Zulassige Zuglast je Dubel Nz [kN] - - - - - -
% Zulassige Querlast je Dibel Vi [kN] - - - - - -
o Ungerissener Beton mit Standard (hnoma) Vi L tief
2 v Zulassige Zuglast je Diibel Noy [kN] 36 6,1 85 12,6 17,2 24,0
% % Zulassige Querlast je Dubel Vau [kN] 37 6,1 10,8 16,9 29,1 49,0
g Gerissener/ Ungerissener Beton mit Standard (hnome) Vi k gstief
% 4 Achsabstand Ser [mm] 120 120 150 195 240 300
s 4 Randabstand [ [rmm] 60 60 75 97 120 150
>0 Minimaler Achsabstand Smin [mm] 35 3as 50 70 a0 175
% Minimaler Randabstand Cnin [mm] 3as as 40 65 75 120
Bohrlochtiefe Pnomz [em] 52 54 6,5 8,7 10,0 12,3
Mindestbauteildicke [ W [rm] 100 100 120 140 160 220

Gerissener Beton mit erhohter (hromi) Verankerungstiefe:

" Zulassige Zuglast je Diibel Nt [kN] - - - - - -
i Zulassige Querlast je Dibel Ve [kN] E - - - - -
o Ungerissener Beton mit erhohter (homs) Verankerungstiefe:
2 v Zulassige Zuglast je Diibel Ny [kN] 439 76% 1,9 16,7 238 29,7
% i Zulassige Querlast je Diibel Vo [kN] 372 612 10,8 16,9 291 49,0
g Gerissener/ Ungerissener Beton mit erhohter (hnems) Verankerungstiefe:
£ = Achsabstand Ser [mm] 180 ® 2102 240 300 360 345
§ o Randabstand = [mm] 130 2 1052 120 150 180 173
> . Minimaler Achsabstand Smin [mm] 352 353 50 70 90 175
4 Minimaler Randabstand Comin [mm] 352 352 40 55 70 120
Mindestbauteildicke v [mm] 120 120 160 180 180 220
Bohrlochtiefe Prom3 [em] 72 8.4 95 12,2 14 13,8
1) Lasten gelten fiir randferne Einzelbefestigung chne dichte Bewehrung, Te 1y, = 1,0 fir B gen (ETAG 001, Progress File).
2) Beschrankt auf A ungen {Menrfachbefestigungen)
3) Bei d € 2 ¢, und s 2 5, ist Ny, (Gruppe) = Ny, x Dibelanzshi der Gruppe

4) Die zulissige Last muss bei s, = 5 £ 5, und oder ooy, S € £ ¢, entsprechend Bemessungsverfzhren A (ETAG Annex C, 1997) reduziert werden.
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